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Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren, wie 

ft 

es im Oberbegriff des beigefugten Anspruchs 1 angegeben ist,* 
zum Entwassern einer Materialbahn in einer Papier- oder 
Kartonmaschine . Die Erfindung betrifft auch eine Papier- oder 
Kartonmas chine, wie sie im Oberbegriff des. Anspruchs 7 
angegeben ist. 

Innerhalb der Endzone einer Siebpartie stromaufwarts von 
einer Aufnahmesaugwalze sind Papier- und Kartonmaschinen im 
Allgemeinen mit einer Siebsaugwalze versehen, urn damit der 
Materialbahn stromaufwarts von der Pressenpartie einen 
genugend hohen Gehalt an Trockensubstanz zu verleihen. Dies 
fiihrt vor der in der Pressenpartie erfplgenden Behandlung zu 
einer ausreichend starken Materialbahn. 

Eine solche Losung wird im US-Patent 4 075 056 beschrieben, 
worin die Siebsaugwalze das Sieb und eine darauf liegende 
Materialbahn innerhalb der Endzone der Siebpartie fuhrt, wenn 
sie uber die genannte Saugwalze in einem gewissen Abschnitt 
zu einer Aufnahmesaugwalze hin laufen. Entsprechend dem 
Saugabschnitt, der mit der .Siebsaugwalze ausgestattet ist, 
gibt es eine Pre&walze, eine sogenannte obere Gautschwalze, 
die von der Seite der Materialbahn dagegengesetzt ist, urn die 
Materialbahn gegen die Siebsaugwalze abzudichten, damit die 
entstehende Materialbahn verdichtet und die Anzahl der 
Faserklumpen in der Materialbahn vermindert wird. - 

Andererseits beschreibt das US-Patent 3 846 233 eine Doppel- 
siebpapiermaschine, bei der innerhalb des Endabschnitts einer 
Doppelsiebentwasserungszone Wasser mittels einer Saugwalze 
entfernt wird, an der das untere Sieb zu einer Aufnahmesaug- 
walze hin abgelenkt wird, wahrend als Folge der Spannung der 




Siebe sowie der Zentrifugalkraf t gleichzeitig Wasser durch . 
das obere Sieb entfernt wird. 

Jedoch ist bei modernen Papier- und Kartonmaschinen die Sieb- 
saugwalze einer der Hauptenergieverbraucher, da sie ein Va- 
kuumsystem benotigt. Sie ist auch hinsichtlich ihres Aufbaus 
kostenaufwendig. Die Siebsaugwalze verursacht wahrend des Be- 
triebs der Maschine auch ein Larmproblem. Zusatzlich ver- 
mindert das Vakuum die Temperatur der Materialbahn, was in 
der Pressenpartie schadlich ist. Alle obigen Schwierigkeiten 
im Zusammenhang mit dem Absaugen werden durch die Tatsache 
weiter verstarkt, daS die zunehmenden Maschinengeschwindig- 
keiten eine steigende Kapazitat des Vakuums erfordern. 

In der EP-A-0 549 553, die ein Dokument zum Stand der Technik 
gemaS Artikel 54 (3) .EPU darstellt, wird eine Pressenpartie 
einer Papiermaschine zum Entwassern einer Materialbahn 
beschrieben, die ein Walzenpaar aufweist, durch das ein Sieb 
und die Materialbahn hindurchgefuhrt werden, wobei die erste 
Walze dieses Walzenpaars eine Walze mit offener Oberflache 
ist und Wasser aus der Materialbahn aufnimmt sowie die zweite 
Walze des Walzenpaars eine glattf lachige Walze ist und zusam- 
men mit' der ersten Walze einen Walzenspalt zum Entfernen von 
Wasser aus der Materialbahn bildet. 

Ferner waren aus der EP-A-0 487 483 ein Verfahren und eine 
Pressenpartie zum Entwassern einer Materialbahn in einer 
Papier- oder Kartonmaschine bekannt. Die Pressenpartie weist 
ein Walzenpaar auf, durch das ein Sieb und die Materialbahn 
hindurchgefuhrt werden, wobei die erste Walze des genannten 
Walzenpaars eine Walze mit offener Oberflache ist und Wasser 
aus der Materialbahn aufnimmt sowie die zweite Walze des Wal- 
zenpaars zusammen mit der ersten Walze einen Walzenspalt zum 
Entfernen von Wasser aus der Materialbahn bildet. 




Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die vorgenannten 
Nachteile zu uberwinden und" ein Verfahren zum Entwassern der 
Materialbahn vor ihrem Durchgang zur Pressenpartie ohne eine 
Siebsaugwalze, d.h. ohne das Erfordernis, an diesem Punkt ein 
Vakuum zu erzeugen, einzufuhren. Im Hixiblick auf die Losung 
dieser Aufgabe ist das erf indungsgemafie Verfahren 
grundsatzlich durch das gekennzeichnet, was im kennzeichnen- 
den Teil des beigefugten Anspruchs 1 angegeben ist. Wasser 
wird aus der Materialbahn mittels einer Walze mit . of fener 
Oberflache entfernt, die sich innerhalb eines Walzenpaares 
befindet, wobei die genannte Walze und eine auf der ge- 
genuberliegenden Seite montierte Walze benutzt werden, um 
einen solchen Druck auf die Materialbahn auszuuben, dafi 
Wasser aus der Materialbahn zu den dffenen Stellen in der 
Walzenoberf lache lauft und von der Walze durch Abschleudern 
aufgrund der Zentrifugalkraf t abgefuhrt wird. Somit braucht 
keine der in dem Walzenpaar vorliegenden Walzen mit einer Ab- 
saugung ausgerustet zu sein, und es sind alle Schwierig- 
keiten, die mit einer Saugwalze verbunden sind, beseitigt. 

Eine andere Aufgabe der Erfindung ist die Bereitstellung 
einer Papier- oder Kartonmaschine, die eine Vorrichtung auf- 
weist, welcher die obengenannten Nachteile nicht anhaften. Im 
Hinblick auf die Losung dieser Aufgabe ist die erfindungs- 
gemaSe Papier- oder Kartonmas chine hauptsachlich durch das 
gekennzeichnet, was im kennzeichnenden Teil des beigefugten 
Anspruchs 7 angegeben ist. Das Walzenpaar bildet einen 
Walzenspalt, wobei eine der Walzen eine Walze mit of fener 
Oberflache zum Entwassern in die offenen Stellen in ihrer 
Oberflache ist. 

Die beigefugten nichtabhangigen Anspruche 2 bis 6 beschreiben 
einige wenige bevorzugte alternative Ausfuhrungsf ormeri eines 
Verfahrens der Erfindung, und die beigefugten nichtabhangigen 
Anspruche 8 bis 14 beschreiben einige wenige bevorzugte al- 
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ternative Ausfiihrungsformen einer Entwasserungsvorrichtung 
der erf indungsgemaSen Maschine. 

Die Erfindung wird nun in weiteren Einzelheiten unter Bezug- 
nahme auf die beigefugten Zeichnungen beschrieben. Darin zei- 

■ 

gen 

Fig. 1 eine Entwasserungsvorrichtung einer erf indungsgemaSen 
Maschine in der Seitenansicht ; 

Fig. 2 eine zweite Ausfuhrungsform der Entwasserungsvorrich- 
tung in einer Seitenansicht; 

Fig. 3 eine dritte Ausfuhrungsform der Entwasserungsvorrich- 
tung in einer Seitenansicht; und 

Fig. 4 eine vierte Ausfuhrungsform der Entwasserungsvorrich- 
tung in einer Seitenansicht. 

4 

Fig. 1 zeigt den Endbereich einer Fourdrinier-Siebpartie in 
einer Papiermaschine, d.h. einen Punkt, an dem eine Material - 
bahn W von einem Sieb 1, auf dem sie gebildet worden ist, in 
eine Pressenpartie ubertragen wird. Der Endabschnitt umfaSt 
eine Walze 2, welche das Sieb 1- einer Siebpartie derart 
fuhrt, daS das Sieb 1 und die darauf liegende Materialbahn W 
in einem bestimmten Sektor a gegen eine Antriebswalze 5 ab- 
oder umgelenkt werden, die gleichzeitig als Umkehrwalze fur 
das Sieb 1 dient. Uber dem Abschnitt zwischen den obigen 
Walzen wird die Materialbahn W mittels einer Aufnahmesaug- 
walze 4 auf einen oberen Pressenpartief ilz 7 ubertragen, der 
urn die Aufnahmesaugwalze 4 herum lauft und in Kontakt mit der 
Materialbahn W kommt. 

Gegenuber der Siebf uhrungswalze 2 liegt eine zusatzliche 
Walze 3, die im Kontakt mit der Materialbahn steht und daher 




mit der Siebfuhrungswalze einen Pressenspalt N bildet. Die 
zusatzliche Walze 3, die somit eine fruher eingesetzte obere 
Gautschwalze ersetzt, ist mit einer offenen Oberflache verse- 
hen, wodurch das Pressen zwischen den Walzen 2, 3 des Walzen- 
paares zu einer Ubertragung von Wasser aus der Materialbahn W 
in die offenen Stellen in der Oberflache der zusatzlichen 
Walze 3 fuhrt. Da das Sieb und die Materialbahn stromabwarts 
von dem Pressenspalt unter der Fuhrung der Walze 2 abgelenkt 
werden, ist dies eine gute Stelle fur einen Wasserbehalter 8, 
in den das Wasser aus den Oberf lachenvertiefungen der zusatz- 
lichen Walze 3 durch die Wirkung der Zentrifugalkraf t , welche 
durch die Drehung dieser Walze 3 erzeugt wird, hineinge- 
schleudert wird. 

Die zusatzliche Walze 3 kann eine Standardwalze sein, die 
vorzugsweise eine harte und offene Oberflache aufweist (ent- 
weder eine blindgebohrte oder durchgebohrte Walze, die mit 
einem Siebuberzug (wire sock) versehen ist oder eine glatte 
Walze, die moglicherweise mit einem Grobsiebuberzug (coarse 
wire sock) ausgerustet ist) . Die Siebfuhrungswalze 2 wird an 
einer Stelle angeordnet, die fruher von einer Siebsaugwalze 
besetzt war, und muS ihrerseits eine Art von Oberflache 
aufweisen, die kein Wasser aus der Materialbahn aufnimmt , In 
der Praxis ist die Siebfuhrungswalze 2 eine glattf lachige 
Walze mit einem Oberf lachenhartewert von mindestens 50 PJ, 
vorzugsweise 50 bis 200 PJ. Die Einheit PJ wird allgemein fur 
die Angabe der Harte von Walzenbeschichtungen bei Papierher- 
stellungsmaschinen verwendet. Somit besteht zwischen den 
Walzen ein geeigneter langer Spalt N mit den angewandten 
Belastungswerten, die zwischen 10 und 100 kN/m variieren 
konnen. Die Oberf lachenharte und die angewandte _ Be- 
lastungsgrofie fur die Walze hangen vom Gehalt der 
Trockensubstanz der Materialbahn stromauf warts. vom 
Walzenspalt N ab. 




Die offene Oberflache der zusatzlichen Walze 3 steht in einem 
entwassernden Kontakt mit der Materialbahn W unter Zwischen- 
schaltung eines geeigneten f einmaschigen wasserdurchlassigen 
Textilmaterials . 

Figur . 1 erlautert eine getrennte Siebschleife oder eineri 
getrennten Sieblauf, die bzw. der durch ein zusatzliches Sieb 

T 

6 gebildet wird und sich von der Seite der zusatzlichen Walze 
3 durch den Pressenspalt N hindurch erstreckt. Die zusatzli- 
che Walze 3 steht im Kontakt mit der . Materialbahn W unter 
Zwischenschaltung des zusatzlichen Siebs 6, das unter Fuhrung 
der zusatzlichen Walze 3 den Pressenspalt N erreicht und an- 
schlieSend unter Fuhrung der Walze 2 in dem Sektor a abge- 
lenkt wird und sich von der Oberseite der Materialbahn W 
trennt, die stromabwarts von dem genannten Sektor auf dem 
Sieb 1 liegt. Vom Walzenspalt N wird Wasser durch das zusatz- 
liche Sieb 6 in die zusatzliche Walze 3 gedruckt. Die Windung 
des Siebs 6 an der Walze 2 wird mittels einer Siebfuhrungs- 
walze 9 gesteuert, die sich in der Siebschleife stromabwarts 
von der zusatzlichen Walze 3 befindet. Die getrennte Sieb- 
schleife/ ,welche durch das zusatzliche Sieb 6 gebildet wird, 
weist normale Spannwalzen und Waschspruhvorrichtungen auf. 
Auch der Wasserbehalter 8 ist innerhalb der Siebschleife gut 
untergebracht . 

* 

Alternativ kann das zusatzliche Sieb 6 ein zweites Sieb sein, 
das in eine zweiteilige Entwasserungszone einbezogen ist, und 
zwar fur das Entfernen von Wasser aus der Materialbahn durch 
jenes Sieb hindurch in entgegengesetzter Richtung zur 
Entwasserungsrichtung des Siebs 1. Dieses Sieb ist j in Figur 1 

w * i 

durch eine strichpunktierte Linie dargestellt und kann sich 
urn eine Siebfuhrungswalze 9 herum erstrecken, die 
stromabwarts von dem Walzenspalt N angeordnet ist. 

Figur 2 zeigt eine zweite Alternative, bei der eine Sieb- 
schleife, die durch das vorgenannte zusatzliche Sieb 6 ge- 




bildet wird, auf der Oberseite einer Materialbahn W entlang 
des ganzen Weges bis zu einer Aufnahmesaugwalze 4 lauft, 
wobei die Materialbahn W von dem Sieb 1 auf das zusatzliche 
Sieb 6 auf der Aufnahmesaugwalze 4 und von dem zusatzlichen 
Sieb 6 mittels eines Saugkastens 10 auf einen unteren Pres- 
senfilz' 7 ubertragen wird. 

« 

Obwohl das zusatzliche Sieb 6 in den Figuren 1 und 2 stromab- 
warts vom Walzenspalt N auf der Oberseite der Materialbahn W 
lauft, kann es sich unmittelbar nach dem Pressenspalt von der 
Materialbahn ablosen, da die glattf lachige Walze 2, welche 
das Sieb 1 fuhrt, stromabwarts von dem Walzenspalt ein Vakuum 
zum Halten der Materialbahn W auf dem Sieb 1 erzeugt. 

Das zusatzliche Sieb 6 ist hauptsachlich dafur von Bedeutung, 
daS es sicherstellt , daS die Materialbahn W stromabwarts vom 
Walzenspalt N in der . richtigen Richtung lauft . Das 
zusatzliche Sieb 6 ist vorzugsweise ein Sieb mit einer 
Oberflache, die mit jener des Siebs 1 identisch ist. 

Ein anderes Ziel bezuglich des zusatzlichen Siebs 6 besteht 
darin, daS es relativ dunn sein soil, d.h. es soil ein 
geringes Wasserhaltevermogen aufweisen. Der Hauptvorteil 
dieses Gedankens ist ein unbedeutendes Wiederbenetzen, da ein 
groSer Teil des Wassers beim PreEvorgang gezwungen wird, in 
dieSiebe und zu der offenen Walze uberzutreten. Je niedriger 
das Wasserhaltevermogen - der Siebe ist, desto mehr Wasser 
tr'itt in die offene Walze uber und dadurch schleudert die 
Zentrifugalkraft das Wasser in den externen Behalter. Das 
niedrigere Wasserhaltevermogen der Siebe ergibt stromabwarts 
von dem Walzenspalt auch einen hoheren Gehalt an 
Trockensubstanz der Materialbahn, und es ergibt sich 
of f ensichtlich eine positive Wirkung sogar bei niedrigeren 
Quadratmetergewichten der Bogen. 



Die zusatzliche Walze 3 mit offener Oberflache kann nicht nur 
von dem zusatzlichen Sieb 6, sondern auch durch einen Sieb- 
uberzug. (wire sock) , der aber nicht notwendig ist, abgedeckt 
werden. Aber die Oberflache des blofien Walzenbezugs kann im 
Walzenspalt N nur durch das zusatzliche Sieb 6 bedeckt sein. 
Das of f ene Muster der Walzenoberf lache kann ' auch mittels 
eines groben Siebiiberzugs gebildet werden, der uber eine 
glatte Oberflache gezogen wird und ein ausreichend hohes 
Wasserhaltevermogen aufweist. 

Figur 3 zeigt eine Alternative, in der einem durch Walzen 2 
und 3 gebildeten Walzenspalt N ein zweites Walzenpaar mit 
Walzen 2 1 und 3' vorgeschaltet ist, bei denen es sich urn den 
gleichen Walzentyp handelt wie bei den Walzen 2 und 3, die zu 
dem stromabwarts vorliegenden Walzenpaar gehoren, jedoch in 
umgekehrter Weise angeordnet sind, d.h. die Entwasserungs- 
walze 3 1 mit offener Oberflache ist an dem Sieb 1 und die 
gegenuberliegende Walze 2 1 ist im Kontakt mit der 
Materialbahn W unter Zwischenschaltung eines zusatzliches 
Siebes 6 angeordnet, das sich sowohl durch einen von den 
Walzen 2 1 und 3 1 gebildeten Pressenspalt N' als auch einen 
Pressenspalt N der Walzen 2 und 3 hindurch erstreckt. Das 
Wasser, das im Pressenspalt N 1 durch das Sieb 1 hindurch in 
die of f enen Stellen der Oberflache der Walze 3 1 eintritt und 
durch die Wirkung der Zentrifugalkraf t von der Walze 
abgeschleudert wird, sammelt sich in einem unterhalb des 
Siebs 1 angeordneten Wasserbehalter 8 1 . Somit f uhren die 
auf einanderfolgenden Walzenspalte N' , N zu einem Entwassern 
der Materialbahn W an beiden Seiten. 

* 

Figur 4 zeigt ein Walzenpaar mit Walzen 2', 3 1 , das in 
anderer Weise jenem in Figur 3 ahnelt, mit der Ausnahme, daS 
der Sektor a, in dem das Sieb 1 und die von ihm getragene 
Materialbahn W zu einer Auf nahmesaug walze hin abgelenkt 
werden, keine gegen die Walze 2 angeordnete zusatzliche Walze 
aufweist. In diesem Fall kann die Walze 2 eine ubliche harte 



und glatte Walze sein, die eine unversehrte oder 
moglicherweise auch eine offene Oberflache aufweist. Zwischen 
den . Walzen 3' und 2' liegt an dem Sieb 1 ein 
Ubertragungssaugkasten 14 zum Sicherstellen, daS die 
Materialbahn W fest an dem Sieb gehalten wird, wahrend sich 
das zusatzliche Sieb 6 stromabwarts vom Walzenspalt N ! vori 
der Oberseite der Materialbahn W abldst. 

Alle vorgenannten Walzen 2, 2 1 mit einer Oberf lachenharte von 
50 bis 20 0 PJ konnen zur Bildung eines glatten langen 
Walzenspalt s mit einem niedrigen Druck auch durch eine 
bekannte Schuhpressendruckwalze ersetzt werden, wobei die 
glatte Oberflache der Walze 2 oder 2' eine Harte von 0 PJ 
aufweist . 

Der von einem Rollenpaar gebildete erste Walzenspalt N muS an 
der Endzone einer Siebpartie stromabwarts von dem letzten 
Entwasserungssaugkasten an dem Punkt, wo die Materialbahn 
einen Trockensubstanzgehalt von mindestens 13 % aufweist, 
angeordnet sein. Derartige Kasten werden in den Figuren mit 
der Bezugsnummer 13 bezeichnet. Die angewandte Losung 
vermindert das Wiederbenetzen der Materialbahn wesentlich, da 
nur etwas Wasser, das in den Sieben vorliegt, in der Lage 
•ist, in das Sieb zuruckzukehren . Zusatzlich nimmt die 
Bedeutung des Wiederbenetzens mit zunehmendem 

Quadratmetergewicht der Materialbahn ab. 

Die Erfindung kann fur betrachtliche Energieeinsparungen und 
zur Verminderung von Larmproblemen, die in den Maschinen 
auftreten, genutzt werden. Ferner arbeitet die Pressenpartie 
stromabwarts von der Einrichtung wirksamer, da die durch das 
Vakuum einer Saugwalze verursachte Abnahme der Materialbahn- 
temperatur vermieden wird. Es kommt hinzu, daS die Erfindung 
in vielen Bereichen der Geschwindigkeit und des Quadratme- 
tergewichts angewandt werden kann. Tatsachlich wird mit stei- 
genden Maschinengeschwindigkeiten die Funktion der Erfindung 



aufgrund der erhohten Zentrifugalkraf t sogar weiter ver- 
bessert , 

Daruber hinaus ist die Erfindung in Maschinen anwendbar, de- 
ren Konf iguration von jener einer Fourdrinier-Maschine 
verschieden ist, die in den Figuren 1 und 2 gezeigt wird/ 
Dort ist das Sieb 1 ein unteres Sieb und das zusatzliche Sieb 
6 eine kurze Uberkopf -Siebschleif e oder das obere Sieb einer 
Doppelsiebmas chine. Die Erfindung kann z.B. in einer 
Doppelsiebmaschine angewandt werden f bei der am Ende einer 
vertikalen Entwasserungszone eines der Siebe und die davon 
getragene Materialbahn mittels einer Saugwalze gegen eine 

■ 

Aufnahmesaugwalze gefuhrt werden. 
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1. Verfahren zum Entwassern einer Materialbahn vor ihrem 
Lauf zur Pressenpartie in einer Papier- oder Kartonma- 
schine, wobei das Entwassern mittels eines Paars von Wal- 
zen (2, 3) erfolgt, das am Ende einer Siebpartie strom- 
auf warts von einer Aufnahmesaugwalze (4) oder einer 
entsprechenden Ubertragungsvorrichtung angeordnet ist und 
rait dessen Hilfe auf die Materialbahn (W) Druck ausgeubt 
wird, . wenn sie rait Unterstutzung durch ein Sieb (1) der 
Siebpartie das Paar der Walzen (2, 3) durchlauf t, wobei 
eine (3) der Walzen (2, 3) eine nichtsaugende Walze mit 
offener Oberflache ist, und uber ihre Kontaktf lache mit 
einer Durchlauf strecke, welche von dem Sieb (1) und der 
Materialbahn (W) gebi'ldet wird, Wasser aus der 
Materialbahn aufniramt, und die andere Walze (2) des 
genannten Walzenpaars auf der gegenuberliegenden Seite 
innerhalb der erwahnten Kontaktflache in Beruhrung mit 
der Durchlauf strecke steht, die durch das Sieb und die 
. Materialbahn gebildet wird, wonach die Materialbahn (W) , 
welche von dem Sieb (1) der Siebpartie getragen wird, zu 
der Aufnahmesaugwalze (4) oder der entsprechenden 
Ubertragungsvorrichtung gefuhrt wird, dadurch 

gekennzeichnet , daS das Wasser unter Anwendung der 
gemeinsamen Wirkung der genannten nichtsaugenden Walze 
(3) mit offener Oberflache und einer glattf lachigen Walze 
(2) abgetrennt wird, die in dem genannten Walzenpaar von 
der entgegengesetzten Seite aus mit der Durchlauf strecke 
in Kontakt steht, urn auf die Materialbahn Druck 
auszuuben, durch Sammeln von aus der Materialbahn (W) 
ausgepreStem Wasser in den offenen Stellen in der 
Oberflache der erwahnten nichtsaugenden Walze (3) mit of- 
fener Oberflache scwie durch Entfernen des Wassers aus 
der Walze (3) durch die Wirkung einer Zentrif ugalkraf t , 
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die durch Drehung dieser Walze erzeugt wird, in einen 
Wasseraufnahmebehalter (8) , der stromabwarts von dem Paar 
der Walzen (2, 3) an der gleichen Seite der genannten 
Durchlauf strecke des Siebes (1) und der Materialbahn (W) 
wie die genannte nichtsaugende Walze (3) mit offener 
Oberflache angeordnet ist, wobei ein zusatzliches durch-* 
lassiges Sieb (6) an der Seite, die jener des Siebes (1) 
der Siebpartie gegenuber liegt, in Kontakt mit der 
Materialbahn (W) kommt und durch das genannte Paar von 
Walzen (2, 3) hindurchgefuhrt wird, sowie das Sieb der 
Siebpartie mit der Materialbahn der glattf lachigen Walze 

(2) folgt oder nach dem Kontakt mit dem Paar von Walzen. 
(2, 3) gerade weiterlauft, ohne der nichtsaugenden Walze 

(3) mit offener Oberflache zu folgen. 

Verfahren nach Anspruch 1 dadurch- gekennzeichnet , dafi die 
glattf lachige Walze eine Oberf lachenharte von mindestens 
50 PJ f vorzugsweise von 50 bis 200 PJ, aufweist und die 
Walzen des Paares von Walzen gegeneinander mit einer 
Kraft von 10 bis 100 kN/m beaufschlagt sind. 

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
daS das Wasser aus der Materialbahn innerhalb eines Sek- 
tors (a) der glattf lachigen Walze abgetrennt wird, wobei 
die glattf lachige Walze (2) . das Sieb (1) und die davon 
getragene Materialbahn (W) zu der Auf nahmesaugwalze (4) 
oder der entsprechenden Ubertragungsvorrichtung fuhrt so- 
wie die nichtsaugende Walze (3) mit offener Oberflache 
innerhalb des Sektors (a) in Kontakt mit dem zusatzlichen 
durchlassigen Sieb (6) steht. 

Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daS 
stromabwarts von dem Walzenpaar Wasser mittels eines an- 
deren Walzenpaars abgetrennt wird, das eine erste Walze 
(3') mit offener Oberflache in Kontakt mit dem Sieb- (1) 
der Siebpartie und eine zweite Walze (2') in Kontakt mit 



dem zusatzlichen durchlassigen Sieb (6) an der gegenuber- 
liegenden Seite aufweist, wobei die Walzen zusammen einen 
Druck auf die Materialbahn (W) ausuben mit dem Ergebnis, 
daS sich das Wasser aus der Materialbahn in den offenen 
Stellen in der Oberflache der ersten Walze (3') mit .offe- 
ner Oberflache sammelt und durch die Wirkung einer Zen- 
trifugalkraft, welche durch Drehung der Walze erzeugt 
wird, aus dieser austritt. 

Verfahren nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeich- 
net, dafi das zusatzliche durchlassige Sieb (6) das zweite 
Sieb einer Zwillingssiebentwasserungszone der Siebpartie 
der Papier- oder Kartonmaschine ist. 

Verfahren nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeich- 
net, daS sich das zusatzliche durchlassige Sieb (6) von 
dem Paar von Walzen (2, 3) uber die ganze Strecke bis zur 
Aufnahmesaugwalze (4) oder der entsprechenden Ubertra- 
gungsvorrichtung auf der Oberseite der Materialbahn (W) 
vorwarts bewegt und die Materialbahn (W) von dem Sieb (1) 
der Siebpartie auf das zusatzliche Sieb (6) auf der 
Ubertragungsvorrichtung ubertragen wird. 

Papier- oder Kartonmaschine mit einer Vorrichtung zum 
Entwassern einer Materialbahn vor ihrem Lauf zur Pressen- 
partie, wobei diese Vorrichtung ein Paar von Walzen (2, 
3) aufweist, das bezuglich der Lauf richtung der Material- 
bahn stromauf warts von einer Aufnahmesaugwalze (4) oder 
einer entsprechenden Ubertragungsvorrichtung angeordnet 
ist und einen Pressenspalt (N) zum Abtrennen von Wasser 
aus der Materialbahn (W) bildet, durch den ein Sieb (1) 
der Siebpartie und die von dem Sieb getragene Material- 
bahn (W) hindurchgefuhrt werden, wobei eine der Walzen 
(2, 3) eine nichtsaugende Walze (3) mit einer offenen 
Oberflache ist, urn Wasser aus der Materialbahn uber der 
Flache ihres Kontakts mit einer durch das Sieb (!)• und 




die Materialbahn (W) gebildeten Durchlauf strecke aufzu- 
nehmen, und die andere Walze (2) auf der gegenuberliegen- 
den Seite innerhalb der genannten Kontaktf lache mit der 
Durchlauf strecke in Kontakt steht, dadurch gekennzeich- 
net, dafi die andere Walze (2) eine glattf lachige Walze 
ist, die offenen Stellen in der Oberf lache der genannten 
nichtsaugenden Walze (3) mit offener Oberf lache dazu ein- 
gerichtet sind, Wasser aufzunehmen und zu halten, das aus 
der Materialbahn austritt, urn es durch die Wirkung einer 
Zentrifugalkraft abzutrennen, die durch Drehen der Walze 
(3) erzeugt worden ist, ein Wasseraufnahmebehalter (8) 
stromabwarts von dem Paar von Walzen (2, 3) an der 
gleichen Seite der Durchlauf strecke des Siebes (D und 
der Materialbahn (W) wie jener der nichtsaugenden Walze 
(3) mit offener Oberf lache angeordnet ist, urn das von der 
Walze (3) entfernte Wasser zu sammeln, die Vorrichtung 
ein zusatzliches durchlassiges Sieb (6) aufweist, das von 
der entgegengesetzten Seite der Materialbahn (W) , bezogen 
auf " das Sieb (1) , durch den Pressenspalt (N) 
hindurchlauft sowie das Sieb (1) der Siebpartie mit der 
Materialbahn (W) der glattf lachigen Walze (2) folgt oder 
nach dem Walzenspalt (N) gerade weiterlauf t , ohne der 
nichtsaugenden Walze (3) mit offener Oberf lache zu 
folgen. 

. Papier- oder Kartonmas chine nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die glattf lachige Walze (2) einen Wert 
der Oberf lachenharte von mindestens 50 PJ, vorzugsweise 
von 50 bis 200 PJ, aufweist. 

Papier- oder Kartonmaschine. nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS die glattf lachige Walze (2) eine an 
sich bekannte Schuhpressendruckwalze ist. 

.0. Papier- oder Kartonmaschine nach Anspruch 1, 8 oder 9, 
dadurch gekennzeichnet , da£ das Walzenpaar seinen Pres- 



senspalt (N) innerhalb eines Sektors (a) -der glattf lachi- 
gen -Walze hat, wobei die glattf lachige Walze (2) das Sieb 
(1) und die davon getragene Materialbahn (W) zu der Auf- 
nahmesaugwalze (4) oder der entsprechenden Ubertragungs- 
vorrichtung fuhrt und der Pressenspalt mittels der 
nichtsaugenden Walze (3) mit offener Oberflache gebildet 
wird, die in Kontakt mit dem zusatzlichen durchlassigen 
Sieb (6) an der gegenuberliegenden Seite steht. 

Papier- oder Kartonmas chine nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet , daS sich stromauf warts von dem Pressenspalt 
(N) des Walzenpaares ein anderes Walzenpaar befindet, das 
eine erste Walze (3») mit offener Oberflache aufweist, 
die an der anderen Seite der Materialbahn montiert ist 
und zusammen mit einer zweiten Walze .(2 l ), die an der 
gegenuberliegenden Seite der Materialbahn montiert ist, 
einen Pressenspalt (N' ) zum Entwassern der Materialbahn 
(W) bildet, wobei die offenen Stellen in der Oberflache 
der ersten Walze (3') mit offener Oberflache dazu einge- 
richtet sind, das Wasser aufzunehmen und zu halten, wel- 
ches aus der Materialbahn entweicht, urn es durch die Wir- 
kung einer Zentrif ugalkraf t abzutrennen, die durch die 
Drehbewegung der Walze (3 1 ) erzeugt wird. 

Papier- oder Kartohmaschine nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet , daS bei dem genannten anderen Walzenpaar 
stromabwarts des Paars der Walzen (2, 3) die erste Walze 
(3 f ) mit of fener Oberflache an der gleichen Seite des 

Siebes (1) der Siebpartie wie die glattf lachige Walze (2) 

■j 

in dem Paar der Walzen (2, 3) stromabwarts von dem 
genannten anderen Paar von Walzen (2', 3 1 ) angeordnet 
ist, wobei sich die zweite Walze (2') an der gleichen 
Seite des Siebes (1) wie die Walze (3) mit offener 
Oberflache in dem Paar der Walzen (2, 3) stromabwarts von 
dem anderen Paar der Walzen (2', 3') befindet. 
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Papier- oder Kartonmaschine nach Anspruch 7, 8, 9 oder 
10, • dadurch gekennzeichnet , daS das zusatzliche Sieb (6)" 
aus dem zweiten Sieb einer Zwillingssiebentwasserungszone 
der Siebpartie besteht und an der gegenuberliegenden 
Seite der Materialbaha (W) , bezogen auf das Sieb (1)., an- 
geordnet ist. 

Papier- oder Kartonmaschine nach Anspruch 7, 8, 9 oder 
10, dadurch gekennzeichnet, dafi das zusatzliche Sieb (6) 
uber die Auf nahmesaugwalze (4) oder eine entsprechende 
Ubertragungsvorrichtung gefuhrt wird. 



